Urzadzenie EWN-BB
tlo wazenia i napetniania
workow big-bag

MicHat Rebzko, Acata MATUSZEWSKA

Worki big-bag to sprawdzone i stosun-
kowo uniwersalne rozwiazanie. Sg co-
raz czesciej stosowane w logistyce
masowej produktéw sypkich, zaréwno
w dostawach do kontrahentéw, jak tez
w systemach transportu i magazynowa-
nia wewnatrz zaktaddw.

ja duzej pojemnosci (do 3 metrow sze-

Sciennych) i wytrzymatoSci oraz prostej
obstudze podczas ich napetniania i opréznia-
nia. Dodatkowg istotng zaletg jest to, ze moga
by¢ wielokrotnie wykorzystywane, co bezpo-
Srednio przekfada sig na obnizenie kosztéw pa-
kowania materiatu.

SWOja rosnacg popularnos¢ zawdzigcza-

Urzadzenie do napetniania workéw hig-
bag typu EWN-BB

Wikpol sp. z 0.0. produkuje i instaluje urza-
dzenia serii EWN-BB, stuzace do automa-
tycznego napetniania workéw big-bag zapro-
gramowanymi porcjami produkiéw sypkich.
Urzadzenia te sg zawsze dostosowywane do in-
dywidualnych wymagan i uwarunkowari klien-
ta, a takze typu worka, rodzaju produktu sypkie-
go i zakresu mas odwazanych do napetnienia.
Umozliwiajg napetnianie szerokiego zakresu
produktow:

e spozywczych (np. cukier, sél, skrobia, ma-
ka, soja, przyprawy, zboza, inne produk-
ty rolne);

e chemicznych (np. granulaty, zywice, nawo-
7y sztuczne);

e agrotechnicznych (pasze);

e Dudowlanych (2wir, piasek, zaprawy itp);

e innych, np. materiatéw opatowych (pelet).
Najczesciej realizowanymi przez firme

Wikpol i stosowanymi przez klientw uktada-

mi sg urzadzenia EWN-BB do obstugi stan-

dardowych, 4-zawiesiowych workéw big-

-bag, napetnianie ktorych odbywa sie przez

gorny rekaw wsypowy o okragtym przekroju.

Ponizej prezentujemy rézne wersje urzadze-

nia oraz dostepne rozwigzania opcjonalne.

Urzadzenia typu EWN-BB charakteryzu-
ja sie duza wydajnoscig i doktadnoscig wa-
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zenia, posiadajac jednoczesnie prosty sys-

tem regulacji i parametryzacji. Umozliwiaja

wazenie dowolnie zaprogramowanych porcji

w zakresie od 200 kg do 1500 kg (na zycze-

nie klienta zakres wazenia moze zostac zmie-

niony).

System wazenia oparty jest na czterech
przetwornikach tensometrycznych  firmy
HBM, wspdtpracujgcych z procesorem wago-
wym firmy GSE. Osprzet pneumatyczny sto-
sowany na maszynie dostarcza firma Festo.

W celu zapewnienia jak najwigkszej do-
ktadnosci napetniania, proces ten zazwyczaj
odbywa sie dwustopniowo tzn. po zakoricze-
niu dozowania strumieniem gtéwnym, na-
stepuje dozowanie strumieniem doktadnym.
Firma Wikpol stosuje réwniez specjalizowa-
ny zawor sterowany silnikiem elektrycznym
z enkoderem, gdzie zmiana wielkoSci stru-
mienia materiatu odbywa sig¢ w sposdb ptyn-
ny (dozowanie wielostopniowe) zoptymali-
zowany tak, aby uzyskac najwigkszg mozli-
wa wydajnos¢ przy zachowaniu wymaganej
dokfadnosci.

Ze wzgledu na rézng specyfike produk-
tow i materiatGw, urzadzenie jest wyposazane
w jedne z trzech uktadow dozujgcych:

e podajnik Slimakowy sterowany falownikiem
(dla produktéw pylistych o drobnej granu-
lacji);

e zawdr grawitacyjny napedzany pneumatycz-
nie lub elektrycznie (dla produktéw granu-
lowanych);

e podajnik taSmowy sterowany falownikiem
(dla materiatéw o zmiennej granulacji).

Urzadzenie jest standardowo wyposazo-
ne w uktad wstepnego formowania worka
poprzez nadmuch powietrza. Posiada réw-
niez krdciec, umozliwiajacy podtgczenie ze-
wnetrznej instalacji odpylajacej (lokalnej lub
centralnej), ktdra jest wymagana w przypadku
produktdw o wysokim stopniu pylistosci.

Konstrukcja urzadzeri charakteryzuje sie
wysoka trwatoScig i stabilnoscia. Konstrukcja
maszyny wykonana jest ze stali St3S, lakie-
rowanej zgodnie z wymaganiami uzytkowni-
ka, przy czym caty tor produktu standardowo
wykonany ze stali nierdzewnej. Opcjonalnie,
cafa konstrukcja urzadzenia moze by¢ wy-

konana ze stali nierdzewnej, co jest istotne
w przypadku napetniania tzw. produktéw agre-
sywnych, powodujgcych przyspieszong koro-
Zje stali zwyktych.

Wikpol oferuje dostawe i uruchomienie oraz
nadzor legalizacji urzadzen, a takze staty iszyb-
ki serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

Uktady wazenia i sterowania

Wikpol Sp. z 0.0. oferuje dwa podstawowe
typy urzadzenia do automatycznego napetniania
workdw big-bag:

e EWN-BBzwaga u gory;
o EWN-BB zwaga w podstawie.

Standardowe urzadzenie EWN-BB z waga
u géry umozliwia napetnianie i wazenie wor-
ka w pozycji wiszacej. W celu napetnienia wor-
ka, obstuga zaktada zawiesia worka na haki lub
klamry, jednoczesnie umieszczajac pustg palete
pod workiem. Nastepnie, obstuga recznie zaci-

Fot. 2. Urzadzenie EWN-BB
Z waga w platformie dolnej
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Fot. 3. Worek w trakcie napetniania
(w uktadzie podnoszonych zawiesi)

Fot. 4. Uktad automatycznego odczepia-
nia zawiesi worka (uktad z wagg u dotu)

ska rekaw wsypowy worka na leju zasypowym
i uruchamia proces napetniania worka. Odwa-
zanie i dozowanie pozadanej masy produktu do
worka jest sterowane elektronicznie przez no-
WOCZesny procesor wagowy, zgodnie z warto-
Sciami nastaw wprowadzonymi przez obstuge .

Po zakoriczeniu napetniania worka, obstuga
podnosi palete z napetnionym workiem do géry,
odczepia zawiesia worka i rekaw wsypowy wor-
ka oraz opuszcza palete z workiem. Czynnosci
te moga by¢ wykonywane za pomocg zwyktego
woézka paletowego lub widtowego, jak réwniez
specjalnego stotu podnoszacego (sterowanego
hydraulicznie lub elektrycznie), stanowigcego
integralng czesS¢ uktadu.

Standardowe urzadzenie EWN-BB z wa-
g3 w podstawie napetnia i wazy worek big-bag
w pozycji pétwiszacej. Obstuga urzadzenia prze-
biega podobnie jak w przypadku wersji z waga u
gory, jednak paleta jest umieszczana pod wor-
kiem, bezpoSrednio na platformie uktadu waza-
cego. Podczas wazenia i dozowania, worek wraz
7 paletg opiera sig na wadze, kiGra jest wbudo-
wana w dolng platforme urzadzenia, i jest pod-
trzymywany za uchwyty.

Po napetnieniu worka, obstuga za pomoca
wozka paletowego podnosi worek w celu odcze-
pienia zawiesi i rekawa worka. Nastepnie, na-
petniony worek zostaje za pomocg wézka ode-
brany przez obstuge.

Opcjonalne uktady automatyczne

W zaleznosci od potrzeb uzytkownikow
i planowanej efektywnosci procesu napetnia-
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Fot. 6. Ukfad podnoszenia zawiesi

nia, urzadzenia EWN-BB moga by¢ wykonane
w réznym stopniu zautomatyzowania.
Kazde urzadzenie moze by¢ wyposazone w:

Uktad automatycznego odczepiania za-
wiesi workow.

Zawiesia worka s3 recznie zaktadane na za-
czepy z automatycznym ryglem, napedzanym
pneumatycznie. Po zakoriczeniu procesu napet-
niania i opuszczeniu worka, zaczepy rozpinajg
sie automatycznie, zwalniajgc zawiesia worka.
Ukfad ten pozwala na odbidr workéw bez bez-
posredniego udziatu obstugi.

Uktad automatycznego zaciskania rekawa
wsypowego worka

Jest to uktad sterowanych pneumatycznie
klamer, ktérych zadaniem jest automatyczne za-
cisniecie rekawa wsypowego worka na leju za-
Sypowym, po jego zatozeniu przez obstuge oraz
automatyczne zwolnienie rekawa wsypowego
po napetnieniu worka. Rozwigzanie to eliminu-
je koniecznos¢ recznego zamykanie i otwiera-
nie zwyktej klamry zaciskowej przez obstuge, co
pozwala na automatyzacje procesu odbioru na-
petnionych workdw big-bag.

Uktad automatycznego odbioru worka
Ukfad automatycznego zdejmowania wor-
ka stanowi zespét elementéw montowanych na
konstrukcji uktadu napetniania workow big-bag
pozwalajgcych na podnoszenie pustych i opusz-
czanie napetnionych workdw, a nastepnie na au-
tomatyczne odtransportowanie workow na przeno-
$nik odbierajacy. Gtéwne elementy uktadu z waga
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Fot. 7. Uktad autmatycznego opuszczania worka

W podstawie to: system pneumatycznego pod-
noszenia zawiesi worka oraz napedzanego prze-
nosnika rolkowego wbudowany w platforme wa-
gi. Po napetnieniu worka nastepuje automatyczne
opuszczenie ramion i zluzowanie zawiesi worka.
Po odczepieniu zawiesi i rekawa worka, ramiona
automatycznie unoszg sie do géry. Umieszczony
na palecie napetniony worek transportowany jest
za pomocg przenosnikGw rolkowych.

W przypadku opcji z wagg o géry, system
podnoszenia gérnych ramion jest zastgpiony
stotem nozycowym (podnoszonym hydraulicz-
nie lub elekirycznie), z woudowanym napedza-
nym przenosnikiem rolkowym. Po zakoriczeniu
napetniania worka, stGt z pusta paletg unosi sig
podnoszac napetniony worek jednoczesnie lu-
Zujac zawiesia worka.

Uktady podawania palet

Urzadzenia EWN-BB moga by¢ dodat-
kowo wyposazone w uktady automatyczne-
go podawania pustych palet z zasobnikow i
pozycjonowania palet na przenos$nikach pod
workiem.

Wagowa elektronika sterujaca GSE

Wszystkie wersje urzadzeri EWN-BB sa
Wyposazone w nowoczesng, sterujacg elek-
tronike wagowg amerykarskiej firmy GSE
Scale Systems. Zaleznie od potrzeb i plano-
wanej funkcjonalnosci uktadu sterowania,
moze to byC prosty, miernik wagowy GSE
350 lub znacznie bardziej zaawansowany
procesor GSE 661.
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Miernik wagowy GSE 350 to rozwigzanie
proste i ekonomiczne, zapewniajace podsta-
wowe funkcje uktadu wazenia i dozowania,
takie jak:

e dozowanie dwustopniowe (strumieniem gtéw-
nym i dowazajacym);

e programowanie wartosci nastawy bezposred-
nio z klawiatury;

e autokorekta dozowania i autotarowanie w pet-
nym zakresie pomiarowym;

e mozliwos¢ podtaczenia do drukarki (druko-
wanie etykiet na worki, raportdw itp.);

e mozliwos¢ podtgczenia do systemu kom-
puterowego (poprzez interfejs szeregowy

RS 232), sterownika PLC oraz dodatko-

wego wyswietlacza LED.

Procesor wagowy typu GSE 661 to rozwig-
zZanie znacznie bardziej zaawansowane. Jest to
urzadzenie programowalne, kidre moze stero-
wac pozostatymi urzadzeniami wchodzacymi
w sktad wezta pakowania. Posiada szerokie
mozliwosci wspétpracy z zewngtrznym syste-
mami informatycznymi. Poza funkcjami stan-
dardowymi miernika GSE 350, procesor GSE
661 dysponuje wieloma mozliwosciami dodat-
kowymi, takimi jak:
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Fot. 8. Uktad odbioru workow
Ze Stotem nozycowym
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Fot. 9. Ukfad sterowania z procesorem GSE

36

e wybdr wartosci nastawy dozowanej masy;
wielostopniowe dozowanie z autooptyma-
lizacja;

sygnalizacja uszkodzeri;

automatyczna analiza btgdéw nawazania;

autozerowanie;

zliczanie odwazonej masy oraz liczby na-

wazen:

komunikaty dla obstugi w jezyku polskim;

e mozliwos¢ niezaleznej obstugi do 8 plat-
form wagowych;

e o 136 linii I/0 (wejscie/wyjscie);

e mozliwoS¢ utworzenia do 250 baz danych
(tabel rekordéw) przechowywanych w pa-
migci nieulotnej o pojemnosci do 2 MB;

e 7egar wskazujgcy czas i date z podtrzymaniem
bateryjnym;

e wewnetrzne liczniki masy i ilosci workow
dla kazdej wielkoSci opakowania oddziel-
nie;

e pamie¢ parametréw dla pakowania w wor-
ki o réznej pojemnosci (np. 800, 1000,
1100 kg);

e mozliwos¢ podigczenia do drukarki — druko-
wanie etykiet na worki, raportdw itp.;

e 7t3cza RS485 do wspdtpracy ze sterownikami
PLC lub systemami komputerowymi poprzez
protokoty Modbus, Profibus itp.;

Ukfady ztozone

Wikpol oferuje nie tylko same urzadzenia
napetniajace, ale réwniez projektowanie i in-

Fot. 10. Urzadzenie EWN-BB
Z Uktadem odbioru workdw

stalacje kompleksowych uktaddw, czyli urzg-

dzenia EWN-BB uzupetnione o systemy:

e (ostarczania i buforowania produktu prze-
znaczonego do zapakowania (ciggi trans-
portowe produktu);

e identyfikacji workdw (np. automatycznego
etykietowania opakowan);

e komunikacji z istniejgcymi autonomicz-
nymi systemami informatycznymi i ste-
rujgcymi.

Produkty przeznaczone do napetnienia
moga by¢ podawane do uktadu dozujgcego
zar6wno bezpoSrednio ze Srodkdw transpor-
tu masowego (naczepy, kontenery, cysterny
itp.), jak réwniez z wewnegtrznych zbiornikdw
buforowych, za pomocg specjalnie dostoso-
wanych uktadow przenoszenia.

Uktady sterowania oparte na procesorach
wagowych GSE 661 moga sterowaé réwniez
zewnetrznymi urzadzeniami, takimi jak prze-
nosniki i zawory dostarczajgce produkt do
urzadzen EWN-BB, mieszadta w zbiornikach
buforowych, czujniki minimalnego i maksy-
malnego poziomu. W przypadku realizacji
bardziej rozbudowanych uktadéw napetnia-
nia (np. systemy automatycznego transportu
pustych palet i odbioru napetnionych wor-
kow) stosowane s3 uktady sterowania oparte
o sterowniki PLC (GE Fanuc, Siemens itp.)
wspatpracujgce bezposrednio z procesorem
wagowym GSE661 (ModBus, ProfiBus, TCP/
IP).

Oferta firmy Wikpol obejmuje projekto-
wanie, kompletowanie i instalacje komplek-
sowych uktadéw, w sktad ktdérych — oprdcz
urzadzen EWN-BB — wchodza zewnetrzne
urzadzenia dozujace i przenoszace, zbiorniki
i mieszalniki, drukarki etykiet.

Wikpol sp. z 0.0. jest generalnym przed-
stawicielem firmy GSE Scale Systems na ob-
szar Europy Srodkowo-Wschodniej. Posia-
da liczne certyfikaty miedzy innymi FESTO
Projekt Partner oraz Autoryzowany Integrator
Systemdw PLC.

Firma Wikpol wdrozyta i utrzymuje system
zarzadzania jakoscig w oparciu o norme 1S0-
9001:2000 potwierdzone certyfikatem wyda-
nym przez TUV-NORD.

Zapraszamy do wspotpracy!

\Vi{POL. ..

Konopnica 208 B

21-030 Motycz k. Lublina

tel/fax 081-503 23 30, 503 23 31
e-mail: wikpol@wikpol.com.pl
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